泰鋒數位印染計畫--第一項測試項目

傳統與數位差異性分析

目的

了解同一原稿在數位生產與傳統生產間色彩品質的差異，並尋求一數位生產端的控制方式使得數位生產端的色彩值儘可能接近傳統生產端的色彩值
測試內容說明
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a. 原稿定義: 已完成分版定義的稿件(假設為8個色板on silk)
b. 傳統生產方式定義:於此次測試假設為一穩定狀態，僅取其成品數據作為數位生產方式的目標值(Aim value)

c. 數位生產方式定義:區分為CMYK模式及專色分離控制模式
i. CMYK 系統:色彩控制方式由ICC方式達成
系統假設: 機台:HP5500

          控制軟體: Best Color

          ICC tool: ProfileMaker + iOne

ii

專色分離控制模式: 8色分離系統,色彩控制由濃度與版調控制達成

系統假設: 機台: Mimaki TX-3

          控制軟體: TX-link , 8色單獨控制能力 
